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An alle 


A'ertragsparlner des „Autorisierten Reparaturdienstes“ 
der R-F-T 


Betr.: Umbauanweisung für Magnettongerät MTG 20, 21 und 22 von Gummi- 
a n tri ebsri einen auf igilitisierte Antriebsriemen sowie Festlegung der 
Fa ii schal zeit garanticpfliditiger Reparaturen an diesem Gerät 


ln Verbindung mit der Zentralstelle des RFT-Garantiedienstes 
Leipzig wurde vereinbart, daß alle Magnettongeräte MTG 20, 
21 und 22, die wegen An triebsriemende lekten zur Reparatur 
kommen, umgebaut werden. An Stelle der bisherigen Gummi¬ 
antriebsriemen ist ein igilirisierter Antriebsriemen einzubauen. 
Genaue Angaben können Sie der anhängenden Umbauanwei¬ 
sung entnehmen. 

Als Pauschalzeit für garantiepflichtige Reparaturen ist mit dem 
Zentralen Garantiedienst Leipzig eine Zeit von 4 Stunden 
vereinbart. 

Nach den bisherigen Erfahrungen ist der Mangel der unge¬ 
nügenden Haltbarkeit der Antriebsriemen damit restlos be¬ 
hoben. 

Wir bitten aber alle Vertragswerkstätten, uns laufend ihre 
Erfahrungen mitzuteilen, auch in bezug auf das übrige Gerät, 
damit diese Erfahrungen berücksichtigt werden können. 


VEB MESSEG RATE WERK ZWO NITZ / ZGD LEIPZIG 


1IL-2/I6 954 2 fl 


K 00250-54 





Allgemeines 

Da bei den Ausführungen des Magnetton-Gerätes Type 20, 21 und 22 
zwei Cummiantriebsriernen zum Antrieb der Bandspulen verwendet wor¬ 
den sind, die nach den bisherigen Erfahrungen einem starken Verschleiß 
unterliegen und aus diesem Grunde Anlaß zu Störungen geben, ist ein 
neuer igelttisierter Antriebsriemen entwickelt worden. Der Verschleiß 
dieser igelitisierten Antriebsriemen ist gering. Aus diesem Grunde sind 
bei auftretenden Antriebsriemen-Defekten die Geräte auf die neuen Antriebs¬ 
riemen umzubauen. 

Umbauen Weisung: 

Da der igelitisierte Antriebsriemen nicht so elastisch ist, wie ein Gummi¬ 
antriebsriemen, wird es erforderlich, eine Spannrolle einzubauen. Diese 
neue Spannrolle wird einseitig gelagert und so angeordnet, daß dieselbe 
durch eine Zugfeder den Riemen ständig spannt, so daß hierdurch der 
erforderliche Auflagedruck auf die Auflageflächen der Antriebsrollen gewähr¬ 
leistet ist. Bei der alten RiemenanOrdnung sind zwei getrennte Antriebs¬ 
riemen verwendet worden. Aus diesem Grunde wären zwei Spannrollen 
erforderlich, die jeden Riemen für sich spannen. Um nur mit einer 
Spannrolle auszukommen, wird ein durchgehender Antriebsriemen von 
entsprechender Länge verwendet, der beide Bandspulen an treibt. 

Wie aus der Abb. 1 ersichtlich, ist für die Aufhängung der Zugfeder ein 
neuer Winkel einzubauen, welcher mit 2 Schrauben M 2,6 mm an der 
Motorbrücke befestigt wird. Dieser Winkel ist an der aus der Abb. 1 
ersichtlichen Stelle einzübauen. 





Weiter ist in einem Abstand von 32 mm, von der Mitte der Häupttrieb- 
aehse aus gerechnet, ein Loch zu bohren und mit Gewinde zu versehen. 
Dieses JV1 4 - Gewindejoch dient zur Aufnahme der Ansatzschraube, die 
den Drehpunkt lür die Spannrolle bildet. 
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Aus der Abb. 3 ist die Anordnung der neu einzubauenden Spannrolle, 
wie auch die Befestigung der Zugfeder genau entnehmbar, während die 
Maße aus der Abb. 1 ersichtlich sind. 

Da nur ein einziger Hiemen zum Antrieb der beiden Bandspulen ver¬ 
wendet wird, muß der Seilverlauf geändert werden. Der neue Seilverlauf 
ist aus der Abb. 2 ersichtlich. 



Zum Umbau der Geräte sind folgende Teile erforderlich. 


S t ü ek l i s t e : Besfellnumme r : 

1 Stück igelit Antriebsriemen. 8437.004-02 005 

t Stück Spannrolle kompl. mit Feder .... 8437.004-01005 

1 Stück Linsenschraube mit Ansatz ..... 8437.003-02051 

1 Stück Winkel mir zwei Befestigungslöchern . 8437,003-02 307 (5) 

2 Stück Schrauben.M 2,6 x 4 mm, Din 84. 
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